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INTRODUCCION

Desde que en el afio 1997 CTME pusiera en marcha su primer ensayo especifico de inspeccién por Liquidos
Penetrantes a piezas y componentes para la industria aeroespacial, esta organizacién se ha involucrado en
un proceso continuo de inversién en cualificacién de personal, adquisicién de equipamiento e instalaciones y
obtencién de acreditaciones especificas para ofrecer una sélida cartera de servicios de laboratorio dirigidos a
plantas industriales de mecanizado, plantas industriales de tratamiento superficial y plantas
industriales de procesado de material compuesto de dicho sector.

En 2019 nuestros laboratorios de ensayos recibieron la cualificacién Merit otorgada por AIRBUS

como reconocimiento a la excelencia y alto rendimiento desde un punto de vista técnico industrial.

01 LABORATORIO DE ENSAYOS DE
MATERIALES METALICOS

Con un equipo de trabajo multidisciplinar, capaz de generar un alto grado de confianza en la entrega de sus
resultados, CTME pone a su servicio su Laboratorio de Ensayo de Materiales Metalicos con toda la
gama de equipos necesarios para llevar a cabo una caracterizacién microscopica, mecanica y quimica de

materiales.

SERVICIOS

ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

» Liquidos Penetrantes Fluorescentes Post-Emulsificables.
> Liquidos Penetrantes Fluorescentes Lavables con Agua (ASTM 1417).
? Liquidos Penetrantes Rojos eliminables con disolvente (también inspecciones “in-situ”).
> Control de liquidos de inspeccion:
*  Determinacién de contenido de agua en liquidos penetrantes (ASTM-D95).
*  Determinacién cuantitativa de intensidad de fluorescencia en liquidos penetrantes (ASTM-E135).
*  Ensayo de lavabilidad.
*  Determinacién de la concentracién del emulsificador.

> Prestacion de servicios de nivel 3 y asesorfa técnica en inspeccién por Liquidos Penetrantes.
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ENSAYOS DESTRUCTIVOS MECANICOS

?  Traccién (UNE-EN ISO 6892-1).
=  Temperatura ambiente capacidad hasta 200 KN.
=  Temperatura de -60°C a 300°C, capacidad hasta 100 KN.
> Compresion.
=  Capacidad hasta 200 KN.
?  Ciclos traccién compresion.
? Plegado (UNE-EN ISO 7438 / UNE-EN 910).
? Resiliencia (UNE-EN 10045-1 / UNE-EN 875).
*  Temperatura ambiente y baja temperatura hasta -40° C.
= Capacidad 300 J.
?> Dureza Vickers (UNE-EN ISO 6507-1).
?> Dureza Rockwell (UNE-EN ISO 6508-1).

ENSAYOS METALOGRAFICOS

? Macrografias (UNE-EN 1321).

?  Determinacién de corrosién intergranular “Pitting corrosién” (ASTM G 46 o especificaciones de

cliente).

SOLDADURA Y HOMOLOGACIONES

> Disefio y calificacion de procedimientos de soldadura (segtin Cédigo ASME o Normativa Europea)

»  Calificacién de soldadores (segtin procedimientos especificos).




COMPOSICION QUIMICA DE MATERIALES

?  Determinacién de contenido en metales mediante espectrometria de absorcién atémica.

Determinacién de contenido en metales mediante Espectroscopia de emisién Optica (Chispémetro).

>
?>  Determinacién semi cuantitativa de composicién quimica de materiales por SEM-EDS.
?  Determinacién de Nitrégeno total mediante combustién quimioluminiscencia.

>

Determinacién de contenido en Carbono y Azufre mediante combustién y absorcién por IR con
analizador LECO.

?> Determinacién de contenido en Hidrégeno, Nitrégeno y Oxigeno mediante fusién de gas inerte con
analizador LECO.

ENSAYOS DE MICROSCOPIA ELECTRONICA (SEM EDS)

?  Analisis de superficie de fractura.

?>  Determinacién de espesores.

? Determinacion superficial de fases (6xidos, precipitados) y contaminantes. Analisis mediante EDS.
>

Anélisis y caracterizacion de polvos (granulometrfa, porosidad, morfologfa).

ENSAYOS SOBRE RECUBRIMIENTOS SUPERFICIALES /
CONTROLES DE EFICACIA DE PROCESOS INDUSTRIALES DE
RECUBRIMIENTO

> Ensayos de corrosion ciclica (CCT): Céamara de corrosién de 1.000 1, adecuada a todos los estdndares
internacionales (ASTM, DIN, BS, ISO, IEC, JASO y VDA) y a la normativa de ensayo del sector
automocién (Ford, Honda, GM, VW, Toyota, Renault,...).

Modos de ensayo:
=  Modo niebla salina.

=  Modo secado de aire.

=  Modo condensacién de humedad.

> Peso de la pelicula (ASTM B-137).
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Espesor de la pelicula (ISO 2360).
Continuidad de la pelicula (segtin especificaciones de cliente o Normativa del sector).
Dureza de la pelicula Método del lapiz (UNE 48269).
Adherencia en seco y himedo (segtin especificaciones de cliente o Normativa del sector).
Saturacion del sellado (ISO 2143).
Hidratacién del sellado (segtin especificaciones de cliente o Normativa del sector).
Reticulacién (segun especificaciones de cliente o Normativa del sector).
Ensayo de deformacién rapida-resistencia al impacto (UNE-EN ISO 6272-1).
Aspecto-apariencia y pulverulencia (segtin especificaciones de cliente o Normativa del sector).

Determinacién del brillo especular de peliculas de pintura no metélicas (UNE-EN ISO 2813).

VvV V VvV V V V V V V VvV Vv

Ensayo de resistencia a la corrosion filiforme (UNE-EN 38665).

ENSAYOS A RECUBRIMIENTOS APLICADOS POR PROYECCION
TERMICA i

Determinacién de dureza rockwell superficial (UNE-EN ISO 6508-1 y ASTM E18).

Determinacién de la microdureza vickers (UNE-EN ISO 6507-1).
Inspeccién metalografica de recubrimientos por proyeccién térmica.
Determinacién del espesor de recubrimientos mediante microscopia.

Determinacién del espesor de recubrimientos mediante micrémetro.

vV V VvV VvV VvV Vv

Determinacién de la resistencia de adhesién o de la resistencia de cohesién mediante un ensayo de

traccién de recubrimientos por proyecciéon térmica (ASTM C633).

ENSAYOS CONDICIONES AMBIENTALES

?> Ensayo en cdmara climitica: Temperatura desde -40°C hasta 180°C y Humedad desde 15 % hasta 98 %
HR.
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Certificacién AENOR (n° ER-2031/20083), conforme a norma ISO 9001 con el
siguiente alcance: Inspeccién por liquidos penetrantes. Ensayos mecanicos,
fisicos y metalograficos de materiales metélicos. Ensayos de Evaluacion de
recubrimientos por proyeccién térmica.

Certificacion AENOR (n° OP-0003/2018), conforme a norma ISO 9100 con el
siguiente alcance: Inspeccién por liquidos penetrantes. Ensayos mecanicos,
fisicos y metalograficos de materiales metélicos. Ensayos de Evaluacion de
recubrimientos por proyeccién térmica.

Acreditacion NADCAP (sector aeronautico) para Ensayos No Destructivos
(método Liquidos Penetrantes).

Acreditacion NADCAP (sector aerondutico) para ensayos de control de
eficacia (Chemical Processing), en concreto:

*  Ensayos de niebla salina en cdmara de corrosién.
*  Ensayos de adherencia.

* Ensayos de adherencia a la cinta.

*  Ensayos de peso recubrimiento.

* Ensayos de espesor de recubrimiento.

*  Ensayos metalogrificos.

Acreditacion NADCAP (sector aerondutico) para ensayos de evaluacién de
recubrimientos (Coatings), en concreto:

=  Determinacién de dureza rockwell superficial.

*  Determinacién de la microdureza vickers.

=  Inspeccién metalografica de recubrimientos por proyeccién térmica.

*  Determinacién del espesor de recubrimientos mediante microscopia.

=  Determinacién del espesor de recubrimientos mediante micrémetro.

®  Determinacién de la resistencia de adhesién o de la resistencia de
cohesién mediante un ensayo de tracciéon de recubrimientos por
proyeccién térmica.

Aprobacion AIRBUS DEFENSE & SPACE (Military Aircraft) como
Laboratorio de Control de Procesos Quimicos. Y ensayos mecanicos de
traccién, dureza RocKwell y Vickers.

Aprobacién AIRBUS para ensayos sobre materiales metalicos, recubrimientos

y pinturas y barnices.
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Aprobaciéon BOEING para Ensayos de Control de Soluciones de Proceso y
@__ﬂﬂflﬂﬂ Ensayos de Niebla Salina en Camara de Corrosién.

Ademas, se dispone de aprobacién del método de inspeccién por Liquidos
= Penetrantes por los clientes:

= ROLLS ROYCE.

=  PRATT & WHITNEY

=  PRATT & WHITNEY CANADA.
= RATIER-FIGEAC.

= ITP.

- Pratt & Whitney

ALw bt lervwbugom Covgary

Pratt & Whitney Canada

o b e S g

&L
O ITPAero



http://www.pwc.ca/index2.asp
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02 LABORATORIO DE MEDIO AMBIENTE

El laboratorio de Medio Ambiente de CTME dispone de la infraestructura y experiencia necesarias
acreditadas para controlo quimico de los bafios de las plantas aeronauticas de tratamiento superficial,
adicionalmente también dispone de capacidades para la toma de muestra y realizacién de anilisis en
todo tipo de matrices de agua, analisis de residuos, lodos y suelos, asi como para la medida de niveles

sonoros transmitidos al exterior.

10

SERVICIOS

BANOS DE TRATAMIENTO INDUSTRIAL

> Anilisis quimico de soluciones de proceso y de bafos de tratamiento superficial.

AGUAS

Toma de muestra y caracterizacién de todo tipo de aguas conforme a la legislaciéon vigente, para el control
de aguas de consumo humano, de rios, de vertidos, de depuradoras, de procesos industriales, etc.:

Analisis fisico-quimico y microbiolégico de aguas de consumo segtin Real Decreto 140/2003.
Aguas subterrdneas y continentales.

Aguas de riego.

Aguas de piscina.

vV VvV V VvV Vv

Aguas residuales de vertido (industriales, sanitarias y pluviales), incluyendo ensayos de

biodegradabilidad.

> Aguas de proceso industrial (aguas de enjuague y lavado, etc.).

Certificacién de los procesos de limpieza de depdsitos de agua de consumo.



RESIDUOS

>
>
>
>

Toma de muestra y caracterizacién de residuos para su admisién en vertedero.

Andlisis de lodos y lixiviados.

Caracterizacion de residuos para determinar sus posibilidades de valorizacion.

Ensayos de biodegradabilidad.

SUELOS

> Andlisis fisico-quimico en muestras de suelo para evaluar contaminacion.

RUIDO

> Medidas de niveles sonoros.

PORTFOLIO




CTMeE..

ACREDITACIONES / CERTIFICACIONES

CALIDAD
AEROESPACIAL

UNE-EN 5100

oPazme

enticad
colaboradorn

B

“TMNMadlcap

v rlstaons by PRI
ACCREDITED

Chwmn! Proceanty

@© AIRBUS

DEFENCE & SPACE

a
=

AIRBUS

glaafl,va

Acreditacién ENAC (n° 772/LE1582), conforme a norma ISO/IEC 17025, para
la toma de muestra y analisis de aguas de consumo, continentales y residuales y
para el andlisis in situ de pH y temperatura de aguas de consumo, continentales
y residuales.

Certificacién AENOR (n° ER-2031/2008), conforme a norma ISO 9001, con
el siguiente alcance: Ensayos de control de eficacia y andlisis de bafios de
tratamiento superficial y Certificaciéon AENOR (n° ER-0320/2020), conforme
a norma ISO 9001, con el siguiente alcance: Andlisis fisico-quimicos y
microbioldgicos en aguas de consumo humano, en aguas residuales y en aguas
continentales. Determinacién de la concentracién de metales en aguas de
consumo humano, aguas residuales, aguas continentales y muestras metdlicas.
Medida de los niveles de ruido ambiental de actividades.

Certificaciéon AENOR (n° OP-0003/2018), conforme a norma ISO 9100, con
el siguiente alcance: Ensayos de control de eficacia y analisis de bafios de
tratamiento superficial

Entidad Colaboradora de la Administracién Hidraulica en materia de
control y vigilancia de la calidad de las aguas y gestién de los vertidos al
dominio publico hidraulico.

Laboratorio certificado por la Comunidad de Castilla y Le6n para el analisis de

aguas de consumo.

Laboratorio homologado por el Ministerio de Sanidad y Consumo como
laboratorio de control de calidad de agua de consumo humano.

Acreditacion NADCAP (sector aerondutico) para control quimico de
soluciones de proceso (Chemical Processing).

Aprobaciéon AIRBUS DEFENSE & SPACE (Military Aircraft) como
Laboratorio de Control de Procesos Quimicos.

Aprobacién AIRBUS para andlisis quimico en bafios de tratamiento
superficial.

Aprobaciéon BOEING para Ensayos de C‘glf‘lft.];“?l de

h
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\ hy,
“‘I

12







4 »
CTMe.. ra

03 LABORATORIO DE ENSAYO DE
MATERIALES NO METALICOS

Materiales compuestos, materiales tipo sandwich, materiales
plasticos, elastémeros, recubrimientos, sellantes y adhesivos.

Con un equipo de trabajo multidisciplinar, capaz de generar un alto grado de confianza en la entrega de sus
resultados, CTME pone a su servicio su Laboratorio de Ensayo de Materiales No Metalicos con toda la
gama de equipos necesarios para llevar a cabo una caracterizacién térmica, fisica, quimica y mecénica de
materiales poliméricos.

SERVICIOS

Materiales compuestos /Resinas

ENSAYOS TERMICOS

?  Determinacién de la T* de transicién vitrea (Tg) mediante analisis dinamomecanico (DMA): AITM 1-
0003 (1) (2). (3), (1),

?  Determinacién del grado de curado mediante calorimetria diferencial de barrido modulado (MDSC):
Procedimiento interno (basado en AI'TM 3-0008 y ASTM E2602).(1): (%) (%), (+)

?  Determinacién del grado de curado mediante calorimetria diferencial de barrido (DSC): AITM $-0008
@)(3)(4),

?  Determinacién de la temperatura de transicién vitrea (Tg) mediante calorimetr{a diferencial de barrido
modulada (MDSC): ASTM E2602. (1) (2). (3), ()

?  Determinacién de las caracteristicas de curado y de la temperatura de transicién vitrea (Tg) de

materiales no curados mediante calorimetria diferencial de barrido (DSC): AITM 8-0002.(): (2). (), (+)




ENSAYOS ESPECTROFOTOMETRICOS

>

Andlisis de compuestos orgéanicos voldtiles mediante espectroscopia de infrarrojos con transformada de
Fourier (FTIR) por transmisiéon: AITM 3-0003. (1) (2). (%), (%)

ENSAYOS MECANICOS

>

Determinacién de la resistencia aparente al cizallamiento interlaminar a temperatura ambiente y a
temperatura 70°C — 180°C: UNE-EN 2563, UNE-EN 2377, UNE-EN ISO 14130, ASTM
D2344./D2344(). () (3), (1)

Determinacién de las propiedades de traccién de plasticos reforzados con fibra: UNE-EN 2561, UNE-
EN ISO 527-1, UNE-EN ISO 527-4, UNE-EN ISO 527-5 y ASTM D 3039/D 3039M()-

Determinacién de las propiedades de compresién paralela a la direccién de la fibra de plasticos
reforzados con fibra: UNE-EN 2850 Método B y I+D-E-51(1)- ®)

Determinacién de la energia de tenacidad a la fractura Modo I de uniones encoladas (Ensayo Glc):
AITM 1-0058: (1) (#)

ENSAYOS FiSICOS

>

Determinacién de la masa por unidad de drea en preimpregnados de fibra de carbono y de fibra de
vidrio textil: UNE-EN 2557 y UNE-EN 2329. (1) (2), (3), ()

Determinacién del contenido de materias volatiles en preimpregnados de fibra de carbono y fibra de
vidrio textil: UNE-EN 2558 y UNE-EN 2330. (1) (2) (%) (+)

Determinacién del contenido en resina, fibra y masa de fibra por unidad de superficie de
preimpregnados de fibra de carbono y fibra de vidrio textil: UNE-EN 2559 y UNE-EN 2331. (1) (2)(3). (%)

Determinacién del contenido en fibra, resina y tasa de porosidad en laminados de fibra de carbono:
UNE-EN 2564 Método B. (1) (2): ). (4)

Determinacién del flujo de resina en preimpregnados de fibra de carbono y de fibra de vidrio textil:
UNE-EN 2560, UNE-EN 2332 y ASTM D3531 / D353 1M. (1) (2) (3)%)

Determinacién del tiempo de gel: ASTM D3532 / D3532M y AITM 38-0004Método C(1)(2) (). (+)

Determinacién del nivel de impregnacién de materiales preimpregnados: ensayo de captacién de agua
(“Water pick up”): AITM 2-0061. (2) (3 (#)

Estudios macroscépico y microscépico de material compuesto (espesor laminado, espesor de

recubrimiento, porosidad, orientacién de fibra, etc.): AI'TM 4-0005.

PREPARACION DE PROBETA

? Mecanizado de probetas de materiales compuestos (fresadora, sierra de disco de diamante...).
PR
W
“ >
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Materiales tipo sandwich y nucleos

ENSAYOS MECANICOS

?  Determinacién de las propiedades de traccién perpendicular de paneles sandwich: AITM 1-0025 (1) )

PREPARACION DE PROBETAS

#  Mecanizado de probetas de materiales compuestos (fresadora, sierra de disco de diamante...). (%)

Materiales plasticos

ENSAYOS TERMICOS 16

? Determinacién de la temperatura y entalpfa de fusién y cristalizacién y determinacién de la
temperatura de transiciéon vitrea mediante calorimetria diferencial de barrido (DSC): UNE EN-ISO
11857-1, ISO 11857-2, ISO 11357-3 y AITM 8-0027. (1) (%) (). (9

? Determinacién de la capacidad calorifica mediante calorimetrfa diferencia de barrido (DSC) y
calorimetria diferencial de barrido modulada (MDSC): UNE-EN ISO 11357-4 y ASTM E2716.

?  Andlisis termogravimétrico de polimeros (TGA): UNE-EN ISO 11858-1 (1:(2): (%) (¥),

? Determinacién de la energia de activacién mediante analisis termogravimétrico (TGA): ISO 11358-2.

ENSAYOS ESPECTROFOTOMETRICOS

? Determinacién cualitativa de materiales pldsticos por espectroscopia de infrarrojo con transformada de

Fourier y reflectancia total atenuada (FTTR-ATR): Procedimiento interno. (1> (2). (+)

?  Andlisis cualitativo de los productos de degradacién térmica controlada (TGA) mediante espectroscopia

de infrarrojo (FTIR) acoplada: Procedimiento interno.

ENSAYOS FiSICOS

?  Determinacién de la densidad de plésticos no celulares y de elastémeros por el método de inmersién:
UNE-EN ISO 1183-1 Método A. (1) (2)(3), ()

?  Determinacién de la densidad de plésticos no celulares y de elastémeros por el método del picnémetro:
UNE-EN ISO 1188-1 Método B y UNE-EN ISO 1675. »



Determinacién de la dureza de indentacién por medio de un durémetro (dureza Shore) en materiales
plésticos y elastémeros: UNE-EN ISO 868 (1) (2). (3), ()

Determinacién de la viscosidad aparente por el método de ensayo Brookfield de resinas en estado
liquido, emulsién o dispersién: UNE-EN ISO 2555. (1. (2). (). (+)

Determinacién del indice de fluidez de materiales termoplésticos, en masa (MFR) y en volumen (MVR):
UNE-EN ISO 1133-1/2.

Determinacién del contenido en materia no volatil: UNE-EN ISO 3251.

Determinacién del contenido en gel de polimeros entrecruzados (grado de reticulacién por extraccién
con disolventes): UNE-EN ISO 10147 y ASTM D2765.

Ensayos de envejecimiento en camara climdtica: procedimiento interno.

PREPARACION DE PROBETAS

>
>

Mecanizado de probetas.

Preparacion de probetas mediante conformado.

Adhesivos

ENSAYOS TERMICOS

?  Determinacién de la temperatura y entalpfa de fusién y cristalizacién y determinacién de la
temperatura de transicion vitrea mediante calorimetria diferencial de barrido (DSC): UNE EN-ISO
11857-1, UNE EN ISO 11857-2, UNE EN ISO 11857-8. (1):(2).(3). (%)

> Anilisis termogravimétrico de polimeros (TGA): UNE-EN ISO 11858 -1. (1) (2 (®). (%)

<
PORTFOLIO vy v
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ENSAYOS MECANICOS

>

Determinacién de la resistencia de cizalla de una junta solapada simple de adhesivos estructurales en
probetas metal-metal: UNE-EN 2248-1 (2)-(3}(4)

Determinacién de la resistencia a cizalla de una junta solapada simple de adhesivos estructurales en
uniones de material compuesto: AITM 1-0019. 2®)®)
Determinacién de la resistencia al pelado metal-metal de adhesivos estructurales mediante rodillo

flotante: UNE-EN 224.3-2 (2)(3)(%)

Determinacién de la energia de tenacidad a la fractura Modo I de uniones encoladas (Ensayo Glc):
AITM 1-0053. (1)

ENSAYOS FiSICOS

> Determinacién de la viscosidad aparente por el método de ensayo Brookfield de adhesivos cuyas
propiedades de flujo sean dependientes de la velocidad de cizalla.: ASTM D 2556. (1) (2) (). (+)

? Determinacién de la densidad mediante el método del picnémetro: UNE-EN 542. (2

? Determinacién del pH: UNE-EN 1245.

?  Determinacién del contenido en materia no volatil: UNE-EN 827. ()

? Determinacién del contenido en materia volatil: ASTM D 2369. @)

Elastomeros

ENSAYOS TERMICOS

>

Determinacién de la temperatura y entalpia de fusién y cristalizacién y determinacién de la
temperatura de transicion vitrea mediante calorimetria diferencial de barrido (DSC): UNE EN-ISO
11857-1, UNE EN-ISO 11357-2, UNE EN-ISO 11857-3 y AITM 3-0027. (1) (2) (3), (#)

Analisis termogravimétrico de polimeros (TGA): UNE-EN ISO 11858-1 (1) (2). (3 ()

Analisis composicional de elastémeros mediante termogravimetria (TGA): ASTM D6370.

ENSAYOS FiSICOS

>

>

Determinacién de la densidad de elastémeros por el método de inmersién: UNE-EN ISO 2781. (1):(2)(3)
(4)

Determinacién de la dureza de indentacién por medio de un durémetro (dureza Shore) en elastémeros:
UNE-ISO 7619-1 y ASTM D2240. (1) (2 (3), (4)




Sellantes

ENSAYOS MECANICOS

2 Determinacién de la capacidad de adhesién de sellantes mediante pelado lineal a 180°: AITM 2-0013. ()
)

ENSAYOS FISICOS

?> Determinacién del tiempo de aplicacién de sellantes: AITM 7-0008. () () (*)

?  Determinacién del grado de curado de sellantes: AITM 1-0083. (1) (3) (¥

? Determinacién del tiempo de secado al tacto de sellantes: AI'TM 2-0084. () (3) ®)
?  Determinacién del contenido en no volétiles de sellantes: AITM 8-0025. (1) () (#)
>

Determinacién del tiempo de ensamblaje de sellantes: AI'TM 1-0036. (1) () (%) 19

Pinturas

ENSAYOS COLORMETRICOS

> Determinacién de las diferencias de color: UNE 48073-1, UNE 48073-2, UNE 48073-3, ISO 7724-1,
ISO 7724-2, ISO 7724-3, ASTM D 2244-15 y AITM 2-0027.

ENSAYOS DE REFLECTANCIA

? Determinacién del indice de brillo especular a 20°, 60° y 85°: UNE-EN ISO 2813.

ENSAYOS FiSICOS

> Examen y preparacion de las muestras para ensayo: UNE-EN ISO 1513.

? Determinacién de la densidad mediante el método del picnémetro: UNE-EN ISO 2811-1 y ASTM
D1475.

»  Viscosidad. Determinacién del tiempo de flujo empleando copas de flujo. Copas ISO 3,4 y 6: UNE-EN

ISO 2431.
»  Viscosidad. Determinacién del tiempo de flujo empleando copas de flujo. Copas Ford 2, 8 y 4: ASTM
D1200.
<>
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Viscosidad. Determinacién del tiempo de flujo empleando copas de flujo. Copas ZAHN 1 y 2: ASTM
D4212.

Determinacién del contenido en materia no volatil: UNE-EN ISO 3251.
Determinacién del contenido en materia volatil: ASTM D2369.
Determinacién de la resistencia a liquidos: UNE-EN ISO 2812-1 y UNE-EN ISO 2812-2.

Evaluacion de la degradacién de los recubrimientos. Designacién de la intensidad, cantidad y tamarfio de
los tipos mas comunes de defectos. Evaluacién del grado de ampollamiento: UNE-EN ISO 4628-1 y
UNE-EN ISO 4628-2.

Determinacién del tiempo de secado superficial: método de esferas de vidrio: UNE-EN ISO 9117-3.

Determinacién del espesor de recubrimientos: método de corrientes inducidas: UNE-EN ISO 2808
Meétodo n°7D Apdo 5.5.8, UNE-EN ISO 2360 y AI'TM 6-6006.

Determinacién del espesor de recubrimientos: método microscépicos: UNE-EN ISO 2808 Método n°6A
Apdo 5.4.4.1, UNE-EN ISO 1463:2005

Adherencia. Ensayo de corte por enrejado: UNE-EN ISO 2409.

ENSAYOS MECANICOS

>
>
>

Determinacién de la resistencia al rayado: método de carga constante: UNE-EN ISO 1518-1.
Ensayo de plegado: mandril cilindrico: UNE-EN ISO 1519.
Ensayo de embuticién: UNE-EN ISO 1520.

ENSAYOS DE MICROSCOPIA
ELECTRONICA (SEM EDS)

vV VvV VvV VvV

Anélisis de superficie de fractura.
Determinacién de espesores.
Determinacién superficial de fases (6xidos, precipitados) y contaminantes. Analisis mediante EDS.

Anaélisis y caracterizacion de polvos (granulometria, porosidad, morfologia).
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Acreditacion ENAC (n° 772/LE2003) para ensayos sobre
materiales plasticos, materiales compuestos, adhesivos, cauchos
vulcanizados o termopldsticos y sellantes.

Acreditacion NADCAP (sector aerondutico) para Ensayos de
Materiales No Metalicos.

Aprobacion AIRBUS como Laboratorio de Ensayo de Materiales
Compuestos.

Aprobaciéon AIRBUS DEFENSE & SPACE (Military Aircraft)
como Laboratorio de Ensayo de Materiales Compuestos.

Certificacion AENOR (n° ER-2031/2003), conforme a norma
ISO 9001 con el siguiente alcance: Ensayos mecénicos, fisicos,
térmicos y quimicos de materiales no metélicos.

Certificacion AENOR (n° OP-0003/2018), conforme a norma
ISO 9100 con el siguiente alcance: Ensayos mecénicos, fisicos,
térmicos y quimicos de materiales no metélicos.







04 LABORATORIO DE METROLOGIA

El laboratorio de Metrologfa de CTME ofrece a sus clientes servicios de calibracién, verificaciéon y
asesoramiento técnico con objeto de que éstos puedan tener confianza en los resultados que les
proporcionan sus equipos de medida. Una correcta calibracién de los equipos proporciona la seguridad de

que los productos que se ofrecen retinen las especificaciones requeridas.

CTME apuesta por un servicio de calibraciéon con reduccién de costes, en las instalaciones de cliente
“calibracién in situ”, para el drea Dimensional. Desplazamos a nuestro técnicos y equipamiento para ofrecer
un servicio de calidad, con compromiso y rentable, asegurando la trazabilidad a ENAC o a otros entidades

del organismo EA”.

SERVICIOS

CALIBRACION

»  Calibracién de patrones y equipos de medida en las dreas:
* Dimensional
* Temperatura y humedad
* Presién

= FElectricidad

* Masa
*= Fuerza
> Calibracién en nuestros laboratorios y calibracién “in situ”.
»  Vigilancia del Plan de Calibracién de la empresa (conforme a plazos marcados por el cliente).
> Asistencia técnica en el disefio, desarrollo y mejora de Planes de Calibracién.
?  Gesti6n integral de Planes de Calibracién.
?  Soluciones de desarrollo propio:
= Aplicaciéon “on-line” que permite al cliente la gestién integral de las calibraciones de forma
eficaz y sencilla (Plan de Calibracién, Fichas de Equipo, Certificados de Calibracién, etc.).
4 b
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VERIFICACION

> Medicién de piezas en 3D

ACREDITACIONES / CERTIFICACIONES

E N | C Acreditacion ENAC (n° 153/LC10.111), conforme a norma ISO/IEC
vos 17025, para calibracién de patrones y equipos en el drea dimensional.
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a—— T Certificacién AENOR (n° ER-0820/2020), conforme a norma ISO 9001,
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DELA CALIDAD V con el siguiente alcance: Disefio de métodos de calibracién y calibracién de

- equipos de metrologfa dimensional, temperatura, masa, par y presién.
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FUNDACION
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CENTRO TECNOLGGICO DE MIRANDA DE EBRO

Fundacién Centro Tecnolégico de Miranda de Ebro

Calle Montanana - Parcelas R 60-R 61 -P. Industrial de Bayas
09200 Miranda de Ebro (Burgos)
Tel. 947 33 15 15 - Fax 947 33 27 93

secretaria@ctme.es

ctme.es

i "

a7




