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FUNDACION CENTRO TECNOLOGICO DE MIRANDA DE EBRO
Laboratorio de Calibracion Dimensional

Direccion/Address: Poligono Industrial de Bayas. C/ Montafiana, R 60-61; 09200 Miranda de Ebro (Burgos)
Norma de referencia/Reference Standard: UNE-EN ISO/IEC 17025:2017
Acreditacion/Accreditation n2: 153/LC10.111
Actividad/Activity: Calibraciones/Calibrations

Fecha de entrada en vigor/Coming into effect: 28/01/2005

ALCANCE DE LA ACREDITACION

SCHEDULE OF ACCREDITATION
(Rev./Ed. 11 fecha/date 26/10/2023)

Calibraciones en la siguiente area/Calibrations in the following area:

Dimensional (Dimensional)

NORMA/

0,5mMm<L<100 mm

(0,08 +0,0008L) um; L en
mm

AMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (* INSTRUMENTOS A CALIBRAR
. 0Range cUnceml:inty(*)( ) e STRU Instrt?r:entf
Standard/ Procedure
LONGITUD
Length
PR-215 Bloques patrén

Procedimiento interno
basado en DI-014

longitudinales GRADO 0 de
acero

0,5mm<L<100 mm

(0,1 +0,0008L) um; Len mm

PR-215
Procedimiento interno
basado en DI-014

Bloques patrén
longitudinales GRADO 1y 2
de acero

10mm <L <200 mm
200 mm <L <400 mm

(0,7+3,7L) um; Len m
(1,9+2,AL) um; Len m

PR-207
Procedimiento interno
basado en D-005

Barras patron de extremos

L<400 mm
400< L <1500 mm

E
(6 +0,01L) pm; Len mm

PR-205
Procedimiento interno
basado en DI-008

Pies de rey con E > 10 um

L <1000 mm

PR-203
Procedimiento interno
basado en DI-005

Micrémetros de exteriores
de dos contactos con E >
0,01 mm
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NORMA/
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) INSTRUMENTOS A CALIBRAR
Range Uncertainty (*) o llal Instruments
Standard/ Procedure
PR-2 Micrémet teri
L <750 mm (1,2+ 7,6L) pum; L en m 03 icrometros de exteriores

750 mm <L <1000 mm

(2,3+6,7L) um; Len m

Procedimiento interno
basado en DI-005

de dos contactos con
E<0,01 mm

300mMm<L<700 mm

(8 + 0,0076L) um; L en mm

PR-204 Micrémetro de interiores de
Procedimiento interno | dos contactos con E > 1 um
L< E
>00 mm basado en DI-005 y
DI-017
PR-204 Micrémetro de interiores de
. . dos contactos con E=1 um
L <500 mm 2 Procedimiento interno
basado en DI-005 y
DI-017
PR-201 Reglas verticales de trazos
L <300 mm E

Procedimiento interno
basado en D-028

(gramiles) con E =10 um

400 mm < L <1000 mm

(6 +0,01L) um; Len mm

PR-212 Comparadores mecanicos
L<100 mm E Procedimiento interno | rectos y orientables
basado en DI-010 conE>21pum
PR-224 Verificadores rapidos para
L <150 mm E Procedimiento interno | medidas de exteriores e
- basado en DI-005 y interiores con E>1 pum
DI-017
PR-224 Verificadores rapidos para
L <100 mm E Procedimiento interno | medidas de exteriores e
100 mm < L<150 mm 15E basado en DI-005 y interiorescon E=1pum
DI-017
L <400 mm E PR-209 Sondas de regla con

Procedimiento interno
basado en DI-020

E>0,01 mm

PR-218 Sondas micrométricas con
L <500 mm E Procedimiento interno | E> 1 um

basado en DI-029

PR-218 Sondas micrométricas con
L <500 mm 1,7 um Procedimiento interno | E=1 um

basado en DI-029

PR-222 Reglas rigidas de trazos con
L <1000 mm E Procedimiento interno | E>0,1 mm

basado en DI-012
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NORMA/
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) INSTRUMENTOS A CALIBRAR
Range Uncertainty (*) o llal Instruments
Standard/ Procedure
L <5000 mm ; Ech;izjimiento interno Eig:)a;frlr']er):bles fe razes con
5000 mm < L £10000 mm 1,5E -

10000 mm < L < 50000 mm

0,85EVL; Lenm

basado en DI-011y
DI-012

(0,59+0,002D) um;

PR-228 Rev. 5

Bolas palpador en Ty esferas,

Denmm Procedimiento interno | con M1CH
D <50 mm
(0,79-0,00043D) um; Bolas Auxiliares con M1CH
Denmm
PR-238 Z?étrr::tif) CeI::e(jr::)crOS;:I?bres de
D <200 mm (0,56+0,001D) um; D en mm | Procedimiento interno !

basado en DI-016

limites lisos, varillas y rodillos
con M1CH

2,5mm <D <150 mm

(0,83+0,001D) um; D en mm

PR-239
Procedimiento interno
basado en DI-016

Patrones cilindricos de
diametro interior y calibres
de limites lisos (anillos), con
M1CH

15mm <D <150 mm

(0,83+0,001D) um; D en mm

PR-239
Procedimiento interno
basado en DI-016

Calibres de limites lisos
(quijadas), con M1CH

(L en mm)

PR-219 Rev. 3 Alesémetros de dos
L<300 mm 12 um e .
Procedimiento interno | contactos con E 20,01 mm
(1,8 + 0,0038L) um PR-219 Rev. 3 Alesémetros de dos
L<300 mm e .
(Len mm) Procedimiento interno | contactos con E < 0,01 mm
PR-219 Rev. 3 Alesémetro de dos contactos
L <300 mm 10 um Procedimiento interno | (sélo cuerpo)
con E>0,01 mm
PR-219 Rev. 3 Alesémetro de dos contactos
1,6 + 0,0044L )
L<300 mm (L, ’ ) um Procedimiento interno | (sélo cuerpo)

con E<0,01 mm
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CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) PROESI:Im'IAE/NTO INSTRUMENTOS A CALIBRAR
Range Uncertainty (*) Standard/ Procedure Instruments
ANGULOS
Angle
PR-220 Transportadores de angulos
a <3602 E Procedimiento interno | con E > 30"
basado en DI-003
ROSCAS
Threads
PR-236 Calibres de limites para
Prmedio: 2 mm a 200 mm 6 um Procedimiento interno | roscas interiores cilindricas
Paso: 0,25 mma 6 mm W basado en la Guia simétricas y asimétricas
(ade29°y 30°) EURAMET cg 10
DBmedio: 2 mm a 200 mm PR_236. . . Calibre§ de !l’mites'pl)ara'
Procedimiento interno | roscas interiores cilindricas
Paso: 0,25 mma 6 mm 4 um , . s
(o de 55° y 60°) basado en la Guia simétricas y asimétricas
y EURAMET cg 10
Brnesio: 3 mm a 110 mm PR-237~ . - Calibres de I.|m|tes .p,ara.
Procedimiento interno | roscas exteriores cilindricas
Paso: 0,7 mma 6 mm 6 um , s .
(o de 29° y 30%) basado en la Guia simétricas y asimétricas
¥ EURAMET/cg 10
PR-237 Calibres de limites para
Prmedio: 3 mm a 110 mm 4um Procedimiento interno | roscas exteriores cilindricas
Paso: 0,7 mma 6 mm " basado en la Guia simétricas y asimétricas
(oe de 55°y 60°) EURAMET/cg 10

(*) Menor incertidumbre de medida que el laboratorio puede proporcionar a sus clientes, expresada como
incertidumbre expandida para un nivel de confianza de aproximadamente el 95%.

(*) The smallest uncertainty of measurement the laboratory can provide to its customers, expressed as the expanded uncertainty
having a coverage probability of approximately 95%.

Un método interno se considera que esta basado en métodos normalizados cuando su validez y su adecuacion al uso
se han demostrado por referencia a dicho método normalizado y en ningln caso implica que ENAC considere que
ambos métodos sean equivalentes. Para mas informacion recomendamos consultar el Anexo | al CGA-ENAC-LEC.

An in-house method is considered based on standardized methods when its validity and suitability have been demonstrated against
standard reference methods. This will never imply that ENAC considers both methods equivalents. For more information, please
consult Annex | to the CGA-ENAC-LEC.

Esta revision corrige los errores detectados en la revisiéon n® 10 de fecha 20/10/2023

This edition corrects errors detected in Ed. 10 dated 20/10/2023
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